技术商务要求
1.包1:
（1）技术要求

	采购项目

名称
	数量
	需求条款
	是否为实质性条款
	原因说明（实质性条款需列明原因）

	全自动土壤pH值测定仪

	1


	1、用途

实现大批量土壤样品pH值的全自动测定
	否
	——

	
	
	规格参数

★2.1校准和测定过程符合HJ 962-2018的要求。

★2.2恒温水浴装置，确保样品在25℃条件下进行测试。★2.3样品瓶可密封，自动旋盖操作，避免样品接触空气，溶入CO2而影响测定结果。

★2.4样品盘不少于50位。
	是
	HJ 962-2018标准中对校准和测定过程的实验温度有明确要求，同时在试样制备环节有密封要求。

样品盘位数过少会直接影响测定效率。

	
	
	2.5 pH电极测定范围（无量纲）：0.00 ~14.00； 
2.6 自动清洗并风干电极，避免交叉污染；
2.7 样品控温精度：±1℃；
2.8 高精度机械臂，自动搅拌、自动静置、自动测试、完全实现无人值守操作；
	否
	——

	
	
	2.9 数据处理系统：中文数据处理系统，多种报告打印模式可选，满足数据完整性和审计追踪的规范要求。

2.10数据可连接至LIMS系统，也可无缝衔接无人实验室，售后承诺：整机质保至少两年。
	否
	——

	
	
	3．配置清单：

3.1主机1台

3.2自动进样器 1台

3.3工作软件 1套

3.4标准备品备件1箱（包括100个样品杯、样品架2个、pH复合电极4套、仪器维护所需专用工具箱等）

3.5台式电脑 1台，内置工业级计算机也可以。

3.6打印机 1台，具备自动双面自动进纸打印和扫描功能。
	否
	——

	酸蒸汽清洗机
	1
	1、用途
可清洗各种玻璃、石英、PFA、PTFE、TFM等器皿及ICP/MS的配件。
	否
	

	
	
	规格参数

2.1清洗方式：蒸馏出的超纯酸蒸汽在密闭的腔体内持续逆流，彻底地清洗掉容器上的金属污染物，清洗所用酸中痕量的金属污染物留在液体酸中，不会接触已经清洗干净的容器。
	否
	

	
	
	★2.2全密闭石英清洗腔，杜绝外界对容器的二次污染，同时避免酸气尾气的产生。全密闭的清洗腔结合专用冷却系统，清洗过程无酸气排出，同时减少清洗用酸的消耗。
	是
	石英材质洁净度更高，耐高温，避免形变。

	
	
	2.3清洗能力：单次可清洗直径4cm的消解罐20个以上，可升级最大清洗数量达60个。
	否
	

	
	
	2.4内置清洗腔冷却系统，确保酸的快速冷凝回流，结合全密闭的清洗腔设计，减少清洗试剂的消耗，同时保证清洗过程中无酸气尾气的溢出，避免了外接吸附剂和吸收液处理尾气的繁琐操作。
	否
	

	
	
	2.4采用微电脑控制系统，可储存10种以上的清洗程序，可通过终端任意编写并储存清洗程序方法。智能PID自动控温，5级以上的程序升温控制。
	否
	

	
	
	2.5软件控制，清洗支架及清洗腔盖子全自动升降，无需人手进入强腐蚀的清洗腔提出清洗容器的操作，清洗盘可自由旋转，方便拿取所有容器。
	否
	

	
	
	2.6 清洗时间：不大于2小时/批。
	否
	

	
	
	★2.7 清洗洁净度达到ppt级。
	是
	确保清洗干净，保证实验数据准确。

	
	
	2.8废液中和排放：每次酸或水在清洗后储存到废液收集器中，自动中和废液，使其达到中性后再排放。
	否
	

	
	
	2.9热空气干燥：空气经HEPA过滤器后被吹入器皿内部。
	否
	

	
	
	2.10自动加酸、排酸系统：软件控制自动添加试剂和排出废液，具有液位指示及缺液提醒功能。 
	否
	

	
	
	2.11售后承诺：整机质保2年。
	否
	

	
	
	3．配置清单：
3.1全自动酸蒸汽清洗系统主机一套

3.2全密闭全自动加酸排酸系统一套
3.3显示屏控制终端一套
	否
	

	亚沸酸纯化仪
	1
	1、用途

全自动亚沸酸纯化器是利用亚沸原理，保持液体温度低于沸点温度蒸发，再将其酸蒸气冷凝从而制备纯度更高的高纯酸，广泛应用于样品处理及分析中。而市场上的超纯酸由于价格较贵，很难满足日常分析需求，因此提纯优化普通酸的质量，是最为经济可行的途径。
	否
	否

	
	
	2、规格参数

★2.1自动加新酸，自动排废酸：一键式操作，无需人工插拔管路。

★2.2加酸和排酸采用两套完全独立的管路和泵，避免交叉污染。
	是
	为实现完全自动化，减少人工与酸接触而产生的安全隐患，并保障纯化效果。

	
	
	2.3自动收集纯酸：蒸馏过的纯酸会自动被收集在洁净的特氟龙收集瓶中；

2.4自动纯水冲洗：如有需要，可在排废酸后，用泵输送超纯水来冲洗加热腔，避免污染下一次纯化。

2.5预热时间：从室温到110℃，不超过1小时。
	否
	否

	
	
	★2.6所有与试剂接触部分均采用特氟龙材质，可耐150℃以上的浓硝酸、浓盐酸、浓HF，以及王水；
	是
	可实现多种酸种类的纯化，要求材质可耐腐蚀性最佳。

	
	
	2.7温度探头检测的是真实的酸液温度，而不是加热器温度，确保测温数据的真实性与准确性，确保真正处于亚沸状态下纯化，确保纯化后的酸的品质；

2.8采用自控温加热器，温度连续可调（±1℃）；
	否
	否

	
	
	2.9采用Peltier半导体制冷技术，进行酸蒸汽的冷凝，温度连续可调（±1℃），避免空冷带来的冷却效率低和水冷温度不稳的问题；
	否
	否

	
	
	2.10针对高温强酸的专门应对措施

粗酸低液位”实时电子监控，一旦粗酸液位偏低，即停止加热，避免干烧；

2.10.1“粗酸高液位”实时电子监控，一旦粗酸液位偏高，即停止加酸，避免影响蒸馏效果；

2.10.2“纯酸”液位实时电子监控，一旦纯酸液位偏高，即停机，避免溢出；

2.10.3在温度探头失灵情况下，PTC自控温加热器可自行控制自身功率，确保不会超温，避免失控烧毁系统甚至实验室；

2.10.4具备目视液位管，可方便的观察纯化腔内液位情况，与电子液位计组成液位控制双保险，彻底避免干烧或溢出。

2.10.5无需放入通风柜,也无需连接任何抽风管道到通风柜：自带高效废气回收装置，可实时中和、吸附排出系统的酸气，除酸效率高达99%。
	否
	否

	
	
	2.11内置HCl、HNO3、HF三种常用酸的标准纯化方法，用户也可自行建立方法； 

2.12控制终端：7寸触摸屏，可戴手套操作；

2.13一体式设计：所有流路与电路，均内置于机壳之内，更加安全可靠。 

2.14专用的粗酸瓶、废酸瓶、收集瓶，可避免交叉污染，而且位置独立。

2.15机壳采用高强度PP聚丙烯材料，耐腐蚀，且不引入金属污染到用户实验室。
	否
	否

	
	
	3. 配置清单

3.1
亚沸酸纯化仪主机，一套包括：

3.1.1特氟龙材质的纯化腔，一个；

3.1.2特氟龙材质的冷凝器，一个；

3.1.3特氟龙材质的目视液位管，一个；

3.1.4特氟龙材质的收集瓶（1L），一个

3.1.5粗酸瓶和废酸瓶，各一个；

3.1.6加热器，一个；

3.1.7真实温度监控系统一套；

3.1.8尺寸为7寸或以上大屏幕触摸控制系统（含软件），一套；

3.2 液位自动监控模块，非接触式，包括2个粗酸液位传感器，1个纯酸液位监控

3.3自动液体处理模块，包括2台完全反控的加液泵和排液泵。

3.4 Peltier帕尔贴半导体制冷系统，一套；

3.5酸气净化装置，一套。
	否
	否

	多功能液相色谱高分辨质谱筛查系统

	1

	1、用途

适用于对各种复杂介质中目标化合物进行高灵敏度、高选择性的筛查和对痕量化合物的准确定性定量。适用于对各种复杂介质中痕量和超痕量新污染物的非靶向筛查。
	否
	——

	
	
	2、规格参数

2.1工作条件及要求

2.1.1电源电压要求：220V±10%

2.1.2 气体需求：氮气最大消耗量不大于20 L/min；高纯氮（>99.999%），用于二级质谱碰撞气和离子色谱。
	否
	——

	
	
	2.2超高效液相色谱部分

2.2.1 高效液相色谱仪、离子色谱仪与高分辨质谱仪需为同一制造厂商制造、销售和安装，同软件控制，以提供液相色谱仪和质谱仪之间的无缝连接、诊断和维修；
	否
	——

	
	
	2.2.2工作原理：串联双柱塞（不接受一体机，为后续可实现多模块扩展）。
	否
	——

	
	
	2.2.3通道数量：≥6个；
	
	

	
	
	2.2.4 流量范围：0.001～10.000 mL/min，步进≤0.001 mL/min；
	否
	——

	
	
	★2.2.5 最高耐压≥103 MPa (1034 bar, 15000 psi)；
	是
	环境新污染物种类多、含量低，最高工作压力大适合多组分、复杂介质快速分析，且液相系统最大操作压力高，有助于提升系统的整体性能。

	
	
	2.2.6 压力波动：＜0.2 MPa 或者 ＜1%；
	否
	——

	
	
	2.2.7 流量准确度：≤±0.1%；流量精密度：＜0.05% RSD或＜0.01 min SD；
	否
	——

	
	
	2.2.8 梯度准确度：≤±0.2%（全流域范围内）；梯度精密度：＜0.15%SD；
	否
	——

	
	
	2.2.9 泵清洗系统：主动式单独流路清洗柱塞；
	否
	——

	
	
	2.2.10 溶剂脱气：内置6通道脱气机；
	否
	——

	
	
	2.2.11压缩性补偿全自动，与流动相组成无关；
	否
	——

	
	
	2.2.9自动进样器

2.2.9.1样品容量：≥200位2ml样品瓶位；
	否
	——

	
	
	2.2.9.2进样方式：流经针环模式，无样品损失，无残留；
	否
	——

	
	
	2.2.9.3进样准确度：≤±0.5%；
	否
	——

	
	
	2.2.9.4进样量精度：＜0.25% RSD；
	否
	——

	
	
	2.2.9.5最大耐压：≥103Mpa (1034 bar, 15000 psi)
	否
	——

	
	
	2.2.9.6 交叉污染：≤0.0004%；
	否
	——

	
	
	2.2.9.7 样品室温度范围：4℃~40℃，增量：1℃。
	否
	——

	
	
	2.2.10 柱温箱

2.2.10.1 温控范围：4～90℃；
	否
	——

	
	
	2.2.10.2 温度稳定性：± 0.05℃；
	否
	——

	
	
	2.2.10.3安全性能：防止误开门功能，内置温度、湿度、气体传感器，在线监测漏液情况；
	否
	——

	
	
	2.2.10.4 柱温箱容纳色谱柱数量≥5根；
	否
	——

	
	
	2.3 离子色谱部分

2.3.1 离子色谱系统，包括PEEK高压泵（带有原厂泵前脱气装置），在线电解淋洗液发生器，内置电动六通阀，兼容4μm小粒径色谱柱；
	否
	——

	
	
	2.3.2淋洗液监视器：淋洗液自动发出红光或者绿光，警告淋洗液的量是否足够。（提供结构示意图或者实物图）
	否
	——

	
	
	★2.3.3梯度泵：高性能/低脉冲高压双柱塞泵，最大耐压≥5000psi。泵所有部件含泵外壳、单向阀外壳、单向阀阀芯、管路等均需PEEK非金属材质，适合于pH为0～14的淋洗液及反相有机溶剂；
	是
	保证系统压力较高时可使用，PEEK材质较金属材质具有耐腐蚀的优点，适合酸碱性样品和流动性。

	
	
	2.3.4配置淋洗液截止阀。
	否
	——

	
	
	2.3.5流速范围：0.00-5.00 mL/min（PEEK材质、无需更换泵头）；
	否
	——

	
	
	2.3.6离子色谱分析柱：与主机同品牌的高效高容量阴、阳离子分离柱及保护柱各1套，塑料非金属外壳；
	否
	——

	
	
	2.3.7阴离子色谱柱为乙基乙烯基苯/二乙烯基苯聚合物填料，键和烷醇季铵基官能团；阳离子色谱柱为乙基乙烯基苯/二乙烯基苯聚合物填料，键合羧酸基或磷酸基官能团。
	否
	——

	
	
	2.3.8色谱柱最大耐压不小于3000psi，且阴离子色谱柱耐受0-14的pH工作范围（需提供仪器制造商官方网站可供下载的色谱柱手册截图）
	否
	——

	
	
	2.3.9 柱温箱：原厂柱温控模块，具有样品和淋洗液预加热功能。
	否
	——

	
	
	2.3.10 抑制器：

2.3.10.1与主机同品牌的阴、阳离子自动电解连续再生微膜抑制器各1 套，抑制背景总电导小于5.0μS。
	否
	——

	
	
	2.3.10.2无需外加再生液（包括但不限于硫酸、硝酸、盐酸、甲基磺酸、碳酸钠/碳酸氢钠等）进行化学再生。
	否
	——

	
	
	2.3.10.3无需使用蠕动泵或其他任何加液装置进行清洗和再生，无需转子切换。
	否
	——

	
	
	2.3.10.4阴离子抑制器容量 200mM氢氧化钠或氢氧化钾，0.25mL/min流速、阳离子抑制器容量 100mM甲基磺酸，0.25mL/min流速，至少持续30min。
	否
	——

	
	
	2.3.10.5所有样品和标样均通过同一抑制器，且淋洗液与再生液通道完全独立。（需提供仪器制造商官方证明）。
	否
	——

	
	
	2.3.11 电导检测器：

2.3.11.1数字信号控制处理器，当检测μg/L级到g/L级不同浓度的离子时，输出信号可直接数字拓展，无需调整量程，输出值应为直接的电导信号，全程信号输出范围：≥0-18000 μS/cm。
	否
	——

	
	
	2.3.11.2电导池控温范围： 15℃~60℃（最低为环境+7℃）（需提供仪器制造商软件截图）。
	否
	——

	
	
	2.3.11.3检测器分辨率：≤0.002nS/cm（需提供仪器制造商官方网站可供下载的操作手册截图）。
	否
	——

	
	
	2.3.11.4检测器耐受最大压力：≥8Mpa（需提供仪器制造商官方网站可供下载的操作手册截图）。
	否
	——

	
	
	2.3.11.5信号采集频率：不低于90Hz，色谱图上显示的采集点数每秒不小于90个。
	否
	——

	
	
	2.3.12在线电解淋洗液发生器：

2.3.12.1洗液发生器耐压≥5000 psi，兼容高压色谱柱。
	否
	——

	
	
	2.3.12.2梯度产生曲率：1-9，任意数值可选。
	否
	——

	
	
	2.3.12.3提供等度和高压多步梯度。
	否
	——

	
	
	2.3.12.4淋洗液产生方式：利用电解产生的H+或OH-在线生成酸性或碱性淋洗液，而非通过加液单元进行不同溶液间的在线混合或稀释产生。
	否
	——

	
	
	2.3.12.5软件控制：在软件中直接输入所需淋洗液浓度，而非编写百分比等其他非浓度参数。（需提供软件控制截图）。
	否
	——

	
	
	2.3.13进样器：

2.3.13.1具有49个以上进样瓶物理位置，单个进样瓶体积≥5.0 mL，单次进样体积≥4.5 mL，样品接触部含进样针均为PEEK非金属材质。
	否
	——

	
	
	2.3.13.2样品瓶带有单独的过滤芯瓶盖，可自动过滤样品中的颗粒物。
	否
	——

	
	
	2.3.13.3进样器可耐压≥100psi。
	否
	——

	
	
	2.4 质谱部分

2.4.1 离子源：

★2.4.1.1 独立的可加热电喷雾离子源（ESI源），集成式气路和电路设计，安装离子源时即可实现气路和电路自动连接识别，无需进行额外操作；
	否
	——

	
	
	2.4.1.2 喷针采用≥60度喷雾设计，前后、左右、上下三位可调。底部设计有废液出口，雾化后废产物直接进入废液出口，确保离子源腔体洁净，保证离子源耐用性（提供结构示意图或者实物图）。
	否
	——

	
	
	2.4.1.3具有雾化气、辅助雾化气和吹扫气设计，进一步提高雾化效率和喷雾稳定性且具有良好的抗污染能力；
	否
	——

	
	
	2.4.1.4可加热ESI源，离子源加热最高温度≥550℃，不分流的情况下采用纯水作为溶剂，流速为1μL-1,000μL/min；APCI流速为50μL-1,000μL/min；
	否
	——

	
	
	2.4.5 可实现ESI与APCI快速切换，整个过程无需拆卸离子源；电晕针旋钮可在线调节，快速简便，切换时间小于 1min；
	否
	——

	
	
	2.4.1.6 具有自动内标校正源，处于具备真空条件的离子传输透镜部位，无需外接校正液可实现自动实时校正质量轴。
	否
	——

	
	
	2.4.2 离子传输系统:

2.4.2.1 离子传输系统配有大口径高容量离子传输管，保护分子涡轮泵，减少真空负担的同时，确保更多离子进入质谱系统，得到更好的信号响应；
	否
	——

	
	
	★2.4.2.2离子传输管金属材质，可独立加热，最高温度可达400℃，进一步提高去溶剂效果和确保离子传输系统抗污染能力；若离子传输管为非金属材质、非加热的离子传输管，则需要额外标配 10 根原厂全新的离子传输管作为备用，以确保用户在后续使用中的低成本；(需提供可显示离子传输系统的示意图或实物图）
	是
	金属材质离子传输管机械强度高、不易损坏，且其信号稳定性更好，耐温性更强。

	
	
	2.4.2.3具有真空隔断阀设计，在移去、清洗离子传输部件时，不需破坏真空, 待机时不需要消耗氮气；
	否
	——

	
	
	2.4.2.4离子透镜采用电动离子漏斗型：有效捕获离子并聚焦，提高传输效率，减少离子损失，独立一体化设计，采用不锈钢材质，拆卸清洗方便（提供结构示意图或者实物图）。
	否
	——

	
	
	2.4.2.5带轴向场和过滤作用的双弯曲几何设计的主动离子束传输组件：阻挡中性粒子和高速分子团，保持离子传输通道的干净，减少噪音，提高灵敏度（提供结构示意图或者实物图）。
	否
	——

	
	
	2.4.2.6 多级离子通道，能够高效捕集离子并对离子进行碎裂，两种碰撞能量模式（NCE和CE）可选。
	否
	——

	
	
	2.4.3 质量分析器：

2.4.3.1 质量分析器采用四极杆与静电场轨道阱串联的组合或四极杆与静电场飞行时间的组合；
	否
	——

	
	
	★2.4.3.2质量分辨率：≥350,000FWHM（m/z≤200）；≥4档可调，质量数范围m/z 下限≤40，上限≥6000（需提供制造商官方网站公开技术证明资料）；
	是
	分辨率决定了质谱仪区分不同质荷比离子峰的能力，直接影响分子式的准确推导、同分异构体的区分以及鉴定结果的可靠性，是衡量质谱仪性能的最核心指标。

	
	
	2.4.3.3 双曲面分段四极杆，分辨率可到0.4 Da；可选择隔离窗口宽度0.4 Da-2000 Da，MS/MS母离子选择质量范围40-2500 m/z；
	否
	——

	
	
	2.4.3.4质谱采集速率：≥40 Hz；分辨率≥60000 FWHM时，不少于3张/秒；
	否
	——

	
	
	2.4.3.5正负极性切换扫描速度：分辨率60,000 FWHM条件下，全扫描模式正负切换时间＜700ms，等效扫描速度＞1.4 HZ；tSIM模式下正负切换时间＜600ms，等效扫描速度＞1.6HZ（需提供制造商官方网站公开技术证明资料）；
	否
	——

	
	
	2.4.3.6质量轴稳定性：设备校正一次后，连续超过24小时内不再校正质量轴，重复进样100fg利血平，609质量精确度≤3ppm；（需提供制造商官方网站公开技术证明资料）；
	否
	——

	
	
	★2.4.3 仪器灵敏度：MS/MS灵敏度：50 fg 利血平进样，S/N 100:1；选择离子扫描SIM灵敏度：50 fg 利血平进样，S/N 150:1；
	是
	足够的灵敏度满足低浓度样品定量需求。

	
	
	2.4.4质量准确度：外标法≤3ppm RMS；内标法≤1ppm RMS（需提供制造商官方网站公开技术证明资料）
	否
	——

	
	
	2.4.5扫描模式：

2.4.5.1高分辨全扫描MS和MS/MS；
	否
	——

	
	
	2.4.5.2高分辨选择离子扫描；
	否
	——

	
	
	2.4.5.3高分辨全子离子碰撞碎裂扫描；
	否
	——

	
	
	2.4.5.4高分辨正负离子切换扫描；
	否
	——

	
	
	2.4.5.5高分辨数据依赖子离子扫描；
	否
	——

	
	
	2.4.5.6高分辨数据非依赖扫描（DIA）；
	否
	——

	
	
	2.4.5.7高分辨平行反应监测子离子扫描；
	否
	——

	
	
	2.4.5.8数据采集流程，可自动更新一级和二级扫描的目标物列表和排除列表，实现样品的深度分析。
	否
	——

	
	
	★2.4.6检测器：无损检测器；质谱如果采用微通道板（MCP）或电子倍增器等消耗型检测器，需额外提供相应备用检测器至少3个。
	是
	保障仪器检测器的灵敏度长期稳定性。

	
	
	2.5 仪器控制软件及数据处理系统：

2.5.1仪器控制软件：能够实现同一软件控制离子色谱、液相色谱和质谱的全自动控制，包含输出设备、仪器控制、数据采集、筛查、定性定量、建立数据库、谱库检索等功能等；简洁人性化的操作界面可以实现高效的仪器调谐；
	否
	——

	
	
	2.5.2软件可包含中、英文软件，用户可根据自己需要安装不同语言版本的软件。
	否
	——

	
	
	2.5.3质谱数据处理软件可依据谱库中标准保留时间和精确质量数等质谱信息对样品中可能存在的目标化合物进行自动搜索,并显示搜索结果。搜索结果应显示每个化合物的实测保留时间和多个离子的精确质量数，供准确定性。
	否
	——

	
	
	2.5.4定性软件能够充分发掘高分辨率精确质量谱图和产物离子谱图的丰富信息.
	否
	——

	
	
	2.5.5软件可以自动识别样品组间的显著性差异，并通过精确质量数谱库检索进行化合物鉴定。
	否
	——

	
	
	2.5.6筛查数据库：提供环境分析检测常用的数据库包含食品与环境污染物高分辨谱库、农兽药残留检测数据库、精神类/违禁药物高分辨谱库等数据库，部分数据库化合物种类数量不少于以下要求：本地数据库化合物数量>2000个、在线检索数据库（>30000个）。
	否
	——

	
	
	2.5.7提供能够实现最优化痕量筛查分析的全套系统解决方案。
	否
	——

	
	
	3．配置清单：

3.1 超高效液相色谱一套：（包括二元高压梯度泵单元，自动进样器，柱温箱，溶剂瓶及托盘等）；

3.2超高分辨质谱仪一台（ESI和APCI离子源各一套）；

3.3 质谱工作站软件一套（包含仪器控制、数据采集、筛查、定性、定量等）；

3.4数据解析软件一套（建立数据库、谱库检索、数据解析等功能）；

3.5数据库：提供环境分析检测常用的数据库包含但不仅限于食品与环境污染物高分辨谱库、精神类/违禁药物高分辨谱库等数据库；

3.6 超高效液相C18色谱柱6根；

3.7 样品瓶2mL、100个（带瓶盖、瓶垫、瓶）；

3.8离子色谱仪 （泵、进样器、柱温箱、电导检测器，淋洗液发生器）；

3.9 阴、阳离子色谱柱以及保护柱各1套；

3.10 阴、阳离子抑制器各1套；

3.11耗材包一套；

3.12 氮气发生器一套；

3.13 不间断电源一套（10KVA，不间断续航1小时）；

3.14数据处理操作终端两套：含液晶显示器、内存配置：≥16GB，存储配置：≥1TB固态硬盘，≥1TB机械硬盘；

3.15数据传输和谱图打印系统1套。
	否
	——


注：“★”号条款为实质性条款，不得出现负偏离，发生负偏离即做无效标处理。
（2）商务要求
A. 所供仪器设备和系统应符合相应的国家/行业标准及规范。

B.设备生产厂家针对本项目的专门授权书或代理销售证明。

C.法人代表授权书。

D.供应商或制造商需提交承诺函，确保所提供所有产品均为原厂生产，并能及时为用户提供备品备件，及时提供维修服务。

E.交货日期：合同签订后90日内供货。

F.交货地点：买方指定地点。

H.售后服务：免费提供包括热线电话支持、现场维护维修、备品备件支持等多种方式在内的技术支持与服务，具体包括：

①工作日电话技术支持。

②在24小时内对用户所提出的维护要求做出响应。

③发生故障时，电话技术支持无效时，72小时到达客户现场。

④多功能液相色谱高分辨质谱筛查系统整机质保三年；全自动土壤pH值测定仪、酸蒸汽清洗机整机质保两年；亚沸酸纯化仪整机质保一年；

G.设备生产厂家工程师负责安装、培训以及售后服务。设备安装前设备生产厂家工程师须与用户实验室相关人员指导确认安装准备工作。设备到达安装地点后，生产厂家在接到用户通知3天内执行免费安装调试直至达到验收指标。
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