设备更新卧式车削中心和数控加工中心项目

需求书（货物-通用类）
名称：设备更新卧式车削中心和数控加工中心项目
预算：440万元
一、项目背景

立足制造业生产加工鲜明特色，紧密对接行业规范标准与前沿技术发展趋势，贴合区域产业发展需求、契合一线企业实际生产制造场景，围绕复杂精密零件加工实操能力培育、数控加工专业日常实训教学等核心育人目标搭建实训体系，全方位满足数控加工专业校内实训教学以及技能型人才职业化培训的各项需求，购置卧式车削中心实训设备和数控加工中心实训设备。

数控加工中心专为专业实训教学配套建设，可同时满足40名学生的实习实训教学需求，支持智能制造、数控加工专业实训教学。针对数控加工、智能制造技术应用高级工专业，设备可开展《简单零件数控铣床加工》《复杂零件数控铣床加工》《数控仿真》《铣工实训》等工学一体化课程，助力学生熟练掌握数控铣床、加工中心等等机械加工设备的操作与维护，提升实际动手能力，培养学生对机械加工设备的操作与维护的能力。

卧式车削中心主要用于智能制造技术应用、数控加工专业实训教学，可同时满足20名学生的实训教学需求，可支撑《复杂零件多轴加工》《复杂零件数控车床加工》《数控车床加工工艺编制与改进》《数控仿真》等核心实训课程开展。设备贴合现代制造行业发展趋势与岗位需求，能够帮助学生系统掌握前沿现代制造技术，适应现代制造需求，学生掌握现代制造技术，适应行业需求；满足多场景加工需要，为产研实训提供制造单元加工实训，培养学生车削操作能力。

二、项目预算

第一包：440万元；

三、资格要求

（一）投标人须具备《中华人民共和国政府采购法》第二十二条第一款规定的条件，提供以下材料：

营业执照副本或事业单位法人证书或民办非企业单位登记证书或社会团体法人登记证书或基金会法人登记证书扫描件或自然人的身份证明扫描件。

财务状况报告等相关材料：提供经第三方会计师事务所审计的2024年度或2025年度企业财务报告扫描件，或2026年度银行出具的资信证明扫描件。

2026年度至少1个月的依法缴纳税收和社会保险费的相关证明材料扫描件。

投标截止日前3年在经营活动中没有重大违法记录的书面声明（截至投标截止日成立不足3年的投标人可提供自成立以来无重大违法记录的书面声明）。

（二）本项目不接受联合体投标。
（三）本项目不接受进口产品投标。

（四）落实政府采购政策需满足的资格要求：本项目专门面向中小企业采购。

四、技术要求

第一包：卧式车削中心和数控加工中心
	序号
	标的名称
	技术要求
	单位
	数量
	是否属于现行节能产品政府采购清单强制采购范围
	是否属于集采目录内产品

	1
	▲数控加工中心
	1.★数控系统为FANUC0iMFPLUS(1)

2.系统显示器尺寸≥10.4寸；

3.★三轴行程≥850/520/560mm；

4. 主轴中心线至立柱导轨面距离≥580mm；
5. ★工作台规格≥1000*520mm；

6. 工作台最大承重≥1000KG；
7. ★主轴最高转速≥8000r；

8. ★主轴功率≥11/15kW；
9. ★机床定位精度≤0.008mm；

10. ★重复定位精度≤0.005mm；

11. ★主轴锥孔规格≥BT40；

12. 刀具最大直径/长度/重量≥φ80mm/300mm/12Kg；

最大相邻刀具直径≥160mm
13.快速移动速度≥（X/Y/Z轴）：36/36/36m/min；

14. 丝杠螺距≤16mm：
15.刀具交换时间（刀-刀）≤1.8S；

16. 切削进给速度≥1(20000mm/min；

17. 最大钻孔直径（加工正火中碳钢）≥φ50mm；
18. 最大攻丝直径（加工正火中碳钢）≥M24mm；

19. 铣削能力≥200[image: image1.png]


/min；

20. 机床外形尺寸（长×宽×高）≤2530×2900×2700mm；

21. 机床重量≥5500kg；
22. 所有轴承均为NSK、FAG、SKF或以上档次；

23. ★刀库容量≥20把；

24. ★运行条件要求：在坚固平稳的地面，运行温度0-40℃，湿度10%-90%，机床电源380V，气源0.6-0.8Mpa，不使用易燃易爆气体或纯水，无放射性。

25.★供货方负责设备就位，地面找平、设备找平、接电、接气到各项完成项目的所有工作。

26.三轴加工性能：设备标配为XYZ三轴结构，适用于平面、曲面、孔加工等加工场景，覆盖常规机械加工基础实训与零件生产需求。根据以上功能需配备以下夹具、刀具和刀柄等（对应设备台套数）：

（1）高效可转位刀盘及刀片：直径63 King-BAP4-635-25.4高效铣削刀盘，配套APKT1604 SW.5080高性能硬质合金刀片。

（2）铝用超精平底铣刀（3刃钨钢铣刀）：规格D4、D6、D8、D10、D12。

（3）铝用超精曲面圆弧铣刀（钨钢圆角铣刀）：规格D6-R3、D8-R4、D10-R5、D12-R6。

（4）不导磁精密寻边器：D10-D4无磁分中寻边器。（5）精密孔加工刀具：包含D3、D4、D5、D6、D8、D10、D12规格中心钻、麻花钻头，整体硬质合金材质。

（6）高精度ER刀柄：BT40-ER32-100L标准高精度刀柄，同轴度精度≤0.003mm，配套ER32标准夹头，用于立铣刀、钻头装夹。

（7）高精密动平衡刀柄：BT40-GER32-70L带拉丁动平衡刀柄，同轴度精度≤0.003mm。

（8）盘刀专用刀柄：H-BT40-FMA25.4-45L带拉丁高精刀盘刀柄，适配直径63可转位刀盘。

（9）配置高精度ER精密筒夹：ER4、ER6、ER8、ER10、ER12，同轴度精度≤0.003mm。

（10）精密倍力虎钳：5寸机械倍力精密平口虎钳。

（11）虎钳精密平行垫铁：10*150【14对28件】。
	台/套
	8
	否
	否

	2
	卧式车削中心
	1.★最大回转直径（床鞍）≥Φ410mm；

2.★最大加工直径≥Φ300mm；

3.最大加工长度≥300mm；

4.主轴通孔直径≥Φ62mm；

5.伺服电机扭矩（X/Z/Y）≥11/11/11Nm；

6.行程（X/Z）≥210/400mm；

7.行程（Y）≥±52.5mm；

8.输出功率≥11/15kW；

9.★主轴转速≥30-5000r/min；

10.卡盘直径≥8inch；

11.★工位数≥12把；

12.动力刀具最高转速≥4000r/min；

13.★刀盘工具柄规格≥Φ55mm（BMT55）；

14.车刀柄规格≥25*25mm；

15.镗孔刀柄最大直径≥Φ40mm；

16.定位精度≤（X/Z/Y）0.008/0.008/0.008mm；
17.定位精度（C）≤51″；

18.重复定位精度（X/Z/Y）≤0.004/0.004/0.004mm；

19.重复定位精度（C）≤20″；

20.数控系统FANUC0i-TFPLUS（5）；

21.设备功率≥20KW；

22.尾座：液压尾座；

23.★每台设备配0°动力刀座2个、90°动力刀座2个；

24.机床所有轴承均采用NSK、FAG、SKF或以上档次；

25.运行条件要求：坚固平稳的地面，运行温度0-40℃，湿度10%-90%，机床电源380V，气源0.6-0.8Mpa，不使用易燃易爆气体或纯水，无放射性。

26.车削、铣削功能：通过主轴旋转和刀具的线性运动，完成外圆、内孔、端面、槽等车削加工。主轴具备分度和定位能力，支持多面加工。配备动力刀具，可在车削的同时进行铣削、钻孔、攻丝等操作，减少装夹次数，提高效率。覆盖常规机械加工基础实训与零件生产需求。
27.高精度加工功能：采用高精度主轴和导轨，确保加工精度和表面质量。

28.多功能加工功能：支持车削、铣削、钻孔、攻丝等多种工艺，减少装夹次数，提高效率，适应现代制造需求，学生掌握现代制造技术，适应行业需求。

29.复杂曲面加工功能：适用于航空、汽车等行业的复杂曲面加工。支持铣削、钻孔、镗孔、攻丝等多种工艺，CAM编程，支持复杂零件的CAM编程，配备先进的数控系统。适应现代制造需求，学生掌握现代制造技术，适应行业需求；满足多场景加工需要，为产研实训提供制造单元加工实训，培养学生车削操作能力。

30.提供与本设备配套使用的液压油、软硬爪及常用刀具工具（对应设备台套数），要求如下：

液压油≥1桶（≥18L/桶），软硬爪≥1副，端面车刀座≥1件、镗刀座≥3件、镗刀套≥2件（至少4个规格）、外圆车刀≥1把、端面车刀≥1把（从Ø30到Ø100直径范围内，切深15mm，刀宽3mm）、切断刀≥1把、内孔刀≥1把、精密U钻（快速钻）≥1把（至少3个规格）、钨钢平底立铣刀≥1把（至少7个规格）、高精密筒夹≥1把（至少7个规格）、动力刀座X向≥8个、动力刀座Z向≥8个、高精度回转顶尖≥1个，刀具柜≥1个，及匹配刀片各≥10片。
	台/套
	4
	否
	否


注：

应逐项明确每项标的是否属于集采目录内产品

量化指标应标示出范围值，例如长度≥30cm，而不是长度30cm

加注“★”号条款为实质性条款，不得出现负偏离，发生负偏离即做无效标处理。
加注“▲”号的产品为核心产品（如项目需求书中未明确核心产品，则视为全部产品均为核心产品）。

五、商务要求

★（一）报价要求
1. 投标报价以人民币填列。
2. 投标人的报价应包括：设备主机及附件货款、运输费、运输保险费、装卸费、安装调试费及利润税金等为完成招标文件规定的全部要求所需的一切费用。投标人所报价格为货到现场安装调试完成的最终优惠价格。
3. 验收及相关费用由投标人负责。
（二）服务要求
1. 提供所投产品至少3年的免费上门保修。

2. 保修期内免费更换零配件，7×24小时技术响应，2小时内维修工程师到达维修现场。保修期自验收合格之日起计算。

3. 提供所投产品制造商服务机构情况，包括地址、联系方式及技术人员数量等。

4. 提供原厂标准的易耗品。

5. 提供大于10天现场技术培训。

★（三）交货要求
1. 交货期：
货到时间：自签订合同之日起50日内（特殊情况以合同为准）。
安装完成：货到之日起10日内（特殊情况以合同为准）。
2. 交货地点：天津市东丽区程泉道2号（特殊情况以合同为准）。
3. 提供制造商完整的随机资料，包括完整的使用和维修手册等。
4. 特别要求：交货时要求投标人就所投产品提供产品说明书，同时采购人有权要求投标人对产品的合法供货渠道进行说明，经核实如投标人提供非法渠道的商品，视为欺诈，为维护采购人合法权益，投标人要承担商品价值双倍的赔偿；同时，依据现行的国家法律法规追究其他责任，并连带追究所投产品制造商的责任。
★（四）付款方式
签订合同后 15 日内，预付合同总金额的50% ；设备到货至项目现场后，支付合同总金额的30% ；设备完成现场安装、调试且履约验收合格后 15 日内，支付合同总金额剩余20% 尾款（特殊情况以合同约定为准）。

★（五）投标保证金和履约保证金
本项目不收取投标保证金。签订合同后15个工作日内中标供应商应向采购人提供合同总额10%的履约保证金，供应商应当以支票、汇票、本票或者金融机构、担保机构出具的保函等非现金形式提交。此履约保证金的递交、退还、罚没和有效期以合同为准。
六、验收标准
按照采购合同的约定和现行国家标准、行业标准以及企业标准对每一项技术、服务、安全标准的履约情况进行确认。采购人有权根据需要设置出厂检验、到货检验、安装调试检验、配套服务检验等多重验收环节。必要时，采购人有权邀请参加本项目的其他投标人或者第三方机构参与验收。参与验收的投标人或者第三方机构的意见作为验收书的参考资料一并存档。验收结束后，应当出具验收书，列明各项标准的验收情况及项目总体评价，由验收双方共同签署。

七、其他要求
